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5@ Schleifhulse 
"""^ (57) Zylindrische 



Zylindrische Oder konische Schleifhulse (2) auf deren 
AuBenoberflache sich dachziegelartig uberlappende recht- 
eckige Schteiftamelten (1), deren Kanten parallel oder unter 
einem Winkel, der der Steigung des Konus der Tragerhulse 
(2) entspricht zur Langsachse der Tragerhulse (2) mittels 
Klebstoff befestigt sind. 
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Beschreibung 

Die Erfindung richtet sich auf eine Schleifhulse, insbe- 
sondere eine soiche mit einer speziell ausgebildeten 
Schleifoberflache. 

Schleifhulsen sind zylindrische oder konische Hulsen. 
deren AuOenoberflache Schleifmittel je nach Anwen- 
dung unterschiedlicher Kornung aufweist. Die bekann- 
ten Schleifhulsen werden im sogenannten Wickelver- 
fahren hergesiellt, bei dem auf einen Zylinder oder Ko- 
nus ais Tragermaterial Schleifleinen spiralformig aufge- 
wickelt und mil dem Tragermaterial verklebt werden. 
hi das flachenhafte Tragermaterial fiir die Schleifmiitel- 
schichi ausreichend dick und fest, konnen derartige 
Schleifhulsen auch ohne Tragerhulse hergesielli wer- 
den, indem Schleifleinen oder auf eine Unterlage aufge- 
brachte Schleifkomer in Bandform nach dem Wickel- 
verfahren auf einen Dorn aufgewickelt und die Band- 
kanien miieinander verklebt werden. 

Bei hohen Belasiungen erweisen sich die nach dem 
Spiralwickelverfahren hergestellten Schleifhulsen nicht 
immer als ausreichend siabil. Die Nahtstellen sind ein 
Schwachpunki und konnen aufreiQen. 

Aufgabe der Erfindung isi es, eine verbessene kon- 
strukiive Gesialiung von Schleifhulsen zu schaffen, ins- 
besondere eine soiche. bei der das Risiko des Zuseizens 
der Schleifkomer verringert ist 

Diese Aufgabe wird gelost durch zylindrische oder 
konische Schleifhulsen mil auf einer Tragerhulse ange- 
ordneien Schicht gebundener Schleifkomer, die da- 
durch gekennzeichnei ist, daB auf der AuBenoberflache 
der Tragerhulse sich dachziegelartig uberlappende 
rechteckige Schleiflamellen, deren Kanten parallel oder 
unter einem Winkel, der der Steigung des Konus der 
Tragerhulse entspricht. zur Langsachse der Tragerhulse 
mitteis KJebstoff befestigi sind. 

Die Lamellen sind auflen mittig strahlenfdrmig auf 
der AuBenoberflache der Hiilse aufgeklebt Bei einer 
Ausfiihrungsform der erfindungsgemaBen Schleifhulse 
ersirecken sich die Schleiflamellen tangential zur 
Oberflache der Tragerhulse. Die Schleiflamellen kon- 
nen aber auch unter einem groBeren Winkel tangenti- 
al zur Oberflache der Tragerhulse angeordnet sein. 
Bei einer solchen Ausfiihrungsform erstrecken sich 
die Schleiflamellen von der Oberflache der Tragerhul- 
se aus unter einem Winkel a zur Tangentialflache 
von 0-30° nach auQen. 

Die Schleiflamellen besiehen aus auf einer Unterlage 
gebundenen Schleifkornem, beispielsweise handelsubli- 
chen Schleifleinen oder Schleifgewebe. Die Kornung 
des eigentlichen Schleifmaterials richtet sich nach dem 
vorgesehenen Verwendungszweck der Schleifhulsen. 

Geeigneie Schleifkomer fur die Schleiflamellen sind 
Aluminiumoxid, Zirkonoxid, Siliciumdioxid, Korund, Si- 
liciumkarbid oder andere Karbide. Meiallnitride, bei- 
spielsweise kubisches Bornitrid, die in bekannter Weise 
an die Unterlage gebunden sind. 

Die Schleiflamellen sind vorzugsweise 5 — 25 mm 
breit Sie weisen in der Regel eine soiche Lange auf, daB 
sie sich iiber die gesamie Breite der Tragerhulse erstrek- 
ken. Die Breite der Schleiflamellen richtet sich nach dem 
AuBendurchmesser der Hulse, wobei die Schleiflamel- 
len mil steigendem AuBendurchmesser breiter werden. 

Die Tragerhulse kann aus Gewebe, Karton, Hartfa- 
sern oder Kunststoff sein und kann zylindrisch oder ko- 
nisch ausgebildei sein. Auf die AuBenflache der Trager- 
hulse werden die Schleiflamellen mit einem geeigneten 
Klebstoff aufgeklebt. Ein- oder Mehrkomponenien- 



klebstoffe, die eine guie Haftung sowohl mit den Mate- 
rialien der Tragerhulse als auch mil den Schleiflamellen 
ergeben. sind kommerziell erhaltlich. 

Die im Vergleich zu den bekannien Schleifhulsen er- 

5 fmdungsgemaB aus Schleiflamellen ausgebHdete 
Schleifflache hat den Vorteil, daB eine groBere Schleif- 
flache zur Verfugung sieht und durch die Abnutzung 
der sich uberlappenden Schleiflamellen stets ein unver- 
brauchtes Stuck frischer Schleifmiitelflache einer dar- 

10 unterliegenden Schleiflamelle fur das Schleifen zur Ver- 
fugung steht 

Die Verankerung der Schleiflamellen auf der AuBen- 
oberflache der Tragerhulse ist uberraschend fest. so daB 
die erfindungsgemaBen Schleifhulsen den Sicherheits- 

15 anforderungen auch bei hohen Umdrehungsgeschwin- 
digkeiten genugen. 

Die Erfindung wird nun anhand der Figuren noch 
naher erlautert 
Fig. 1 zeigi schematisch eine Seitenansichi der erfin- 

20 dungsgemaBen Ausbildung der Schleifhulse, bei der auf 
einer Tragerhulse 2 die Schleiflamellen 1 sich uberlap- 
pend auf der AuBenoberflache befestigt sind. Der Win- 
kel a zur Tangentialflache ist in der Figur schematisch 
wiedergegeben. NeuerungsgemaB konnen die Schleifla- 

25 mellen also so angeordnei werden, daB sie sich in der 
Tangentialflache erstrecken oder unter einem Winkel a 
von der Tangentialflache nach auBen verlaufend aufge- 
klebt sind. 

Fig. 2 zeigt schematisch eine neuerungsgemaBe Hiil- 
30 se in Sicht auf die Schleifflache, wobei auf einem Teil der 
Tragerhulse 1 keine Schleiflamellen 1 eingezeichnet 
sind. Im unteren Teil der Fig. 2 isi schematisch die 
Schleifmittelschicht aus den einzelnen Schleiflamellen 1 
in einer schematischen Querschnittsdarsiellung wieder- 
35 gegeben. 

Fig. 3 zeigt eine-erfindungsgemaBe Schleifhulse mil 
einer konischen Tragerhulse 2, auf der die Schleiflamel- 
len 1 aufgeklebt sind in einer Aufsicht Auch bei dieser 
Darstellung ist auf der Unierseite der Hulse die Schleif- 
40 mittelschicht schematisch im Querschnitt angegeben. 

Patentanspriiche 

45 1. Zylindrische oder konische Schleifhulse mil auf 
einer Tragerhulse angeordneten Schicht gebunde- 
ner Schleifkomer, dadurch gekennzeichnei, daB 
auf der AuBenoberflache einer Tragerhulse (2) sich 
dachziegelartig uberlappende rechteckige Schlei- 

50 flamellen (1), deren Kanien parallel oder unter ei- 
nem Winkel, der der Steigung des Konus der Tra- 
gerhulse (2) entspricht, zur Langsachse der Trager- 
hiilse (2) mitteis Klebstoff befestigt sind. 

2. Schleifhulse nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 
55 zeichnet, daB die Schleiflamellen (t) sich tangential 

zur Oberflache der Tragerhulse (2) erstrecken. 

3. Schleiflamellen nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet. daB die Schleiflamellen (1) sich von 
der Oberflache der Tragerhulse (2) aus unter einem 

60 Winkel zur Tangentialflache von 0-30* nach au- 
Ben erstrecken. 

4. Schleifhulse nach jedem der Anspriiche 1 bis 3. 
dadurch gekennzeichnei, daB die Schleiflamellen 
von 5-25 mm breit sind und eine soiche Lange 

65 aufweisen, daB sie sich iiber die gesamte Breite der 
Tragerhulse (2) erstrecken. 

5. Schleifhulse nach jedem der Anspriiche 1 bis 4. 
dadurch gekennzeichnei, daB die Tragerhiilse (2) 
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aus Gewebe. ICarton. Hartfaserpappe oder Kunst- 
sioff isL 
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